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1 

JETQN A PUCE ELECTRON1QUE ET SON PRQCEOE DE FABRICATION 
La pr6sente invention concerne implantation de disposittfs d'identification & puce 
6lectronique sans contact dans des jetons en forme g£n£rale de disque comportant 
un corps en mature plastique, notamment dans des jetons de jeu ou de casino. 

5 

D'une fason g$n6rale les jetons de jeu sont fabriquSs en mature plastique rigide et 
rtsistante aux rayures pour obtenir une structure d'ensemble robuste. Les jetons de 
jeu pr6sentent des motifs varies en dessins ou en couleurs pour former un d6cor plus 
ou moins complexe et r6duire les risques de falsification et/ou de reproduction 
10 frauduleuse. Par ailleurs Tutilisation en association d la valeur des jetons de codes de 
couleurs et de motifs colons notamment sur la tranche des jetons permet aux 
croupiers ou autres utilisateurs par simple visualisation didentifier et/ou de trier 
rapidement les jetons m&me empil6s. 

15 Le brevet US 3.953.932 (Graves) dScrit un jeton en forme de disque avec 
indentations au centre de la tranche et dont le corps comporte une Sme annulaire 
obtenue par une premiere injection eh mature plastique et une nappe de 
recouvrement obtenue par une seconde injection en matfere plastique avec sur 
chaque face une cavite dans laquelle est fix6e une Etiquette porteuse d'un d6cor. 

20 

Le brevet EP 0444373 appartenant au Demandeur d6crit un jeton de casino dit 'sans 
valeur" en forme de disque avec indentations au centre de la tranche et dont le corps 
comporte une plaquette mttallique circulaire mince formant lest sur laquelle est 
r6alis6e par premiere injection une §me en matidre plastique dont la partie 
25 p6riph6rique est recouverte d'une nappe obtenue par une seconde injection de 
mature plastique avec une double couche de mattere plastique au niveau de la 
p6riph6rie de la plaquette mttallique, le jeton comportant sur chaque face une cavite 
dans laquelle est fix6e une etiquette porteuse d'un d6cor. 

30 Pour lutter contre la fraude et faciliter le comptage et le suivt des jetons, notamment 
dans une salle de jeu ou un casino, ont 6t6 proposes des jetons integrant des inserts 
constituSs d'un module £ circuit Slectronique d m6moire dans laquelle sont stockees 
des informations associ6es au jeton telles que, par exempls, son num6ro ou code 
d'identification et/ou sa valeur num6rique. Le plus souvent la communication entre le 

35 module & circuit Gfectroniqus int6gr6 au jeton et son poste de lecture/6criture 
extdrieur est r6alis6e sans contact, on utilise alors un disposKtf ^identification £ puce 
^lectronique sans contact comportant une puce ou circuit 6lectronique associee d 
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une antenne, en gdndral d boucle circulate, afin da pouvoir communiquer « sans 
contact » avec le poste do lecture/dcriture selon la technique d'identification 
radiofrdquence. 

5 Le brevet US 4.969.549 (Eglise) d6crit un jeton de payement utilisable dans les 
installations de telephone public dans lequel te circuit dlectronique et son antenne 
sont encapsulds dans d'un disque en matidre plastique de petit diamdtre, compris 
entre 20 et 30mm, sans toutefois prdciser son procddd de fabrication, le jeton dtant 
par ailleurs traverse en son centre par un noyau axial conducteur. 

10 

Le brevet US 5.166.502 (Rendelman) ddcrit un jeton de casino dans lequel I'antenne 
et le circuit dlectronique sont disposds d I'intdrieur d'un lest en mdtal lui mdme placd 
entre deux plaquettes faciales au centre d'un anneau en matidre plastique injectfe, le 
tout dtant maintenu en place d I'aide de rdsine dpoxy et par une seconde injection 
15 recouvrant I'anneau et la pdriphdrie des plaquettes. Ce jeton, de structure complexe 
et coQteuse d la fabrication, n'offre pas toute la sdcuritd souhaitde dans la mesure ou 
j| est possible d'accdder au circuit dlectronique par simple ddcoupage d'une plaquette 
faciale sans pour autant ddtruire compldtement la structure du jeton et rendre celui-ci 
inutilisable, 

20 

Le brevet US 6.296.190 (Rendelman) ddcrit un jeton de casino dans lequel I'antenne 
et le circuit dlectronique sont disposds & I'intdrieur d'une coupelle en matidre 
plastique fermde par un couvercle maintenu par de la rdsine dpoxy, la coupelle dtant 
elie-mdme placde au centre d'un anneau en matidre plastique injects, le tout dtant 

25 maintenu en place par une seconde injection recouvrant I'anneau et la pdriphdrie de 
la coupelle (sans pour autant recouvrir au moins une partie du couvercle de la 
coupelle). Le jeton est termind pat la pose de deux plaquettes faciales maintenues 
par adhdsif. Ce jeton, de structure complexe et coQteuse d la fabrication, n'offre pas 
toute la sdcuritd souhaitde dans la mesure oCi it est possible d'accdder au circuit 

30 dlectronique par simple ddcoupage d'une plaquette faciale et ddgagement du 
couvercle de la coupelle sans pour autant ddtruire comptdtement la structure du jeton 
et rendre celui-ci inutiiisable. 

Le brevet EP 0694872 appartenant au Demandeur ddcrit un jeton de casino dont le 
35 corps comporte un disque central constitud d'une coque rigide en matidre plastique 
chargde de particule mdtallique et porteuse d'un dispositif d'identification 
dlectronique, et une couronne annulaire en matidre plastique injectde autour du 
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disque. Dans une premiere variante, la coque monobloc est injectee autour d'un 
boTtier de protection dans lequel le dispositif dlectronique a 6t6 prSalablement int6gr6. 
Dans une seconde variante la coque est obtenue par solidarisation apr£s mise en 
place du dispositif d'identification eiectronique d'un couvercle et d'un disque creux en 

5 mattere plastique inject6e. Quoique donnant de bons rdsultats, cette technique de 
fabrication des jetons & identifiant 6lectronique present© des limites, notamment au 
niveau de I'gpaisseur totale d'un jeton de casino pour laquelle il est delicat de 
descendre au-dessous de 3,3 mm d'Gpaisseur (pour un diam&re g6n6ralement 
compris entre 39 et 50 mm) voire quasiment impossible d'atteindre des dpaisseurs de 

10 i'ordre de 3 mm, et au niveau des coOts de fabrication avec la realisation s£par£e du 
disque central et la nScessite pour un jeton & tranche bicolore de rdaliser trois 
injections de mature plastique distinctes, 

Les brevets EP 0796049 et EF 0973420 du Demandeur montrent des jetons en 
15 forme de disque dont le corps est constitu& de deux demi-disques en mature 
plastique injects a projections axiales dtfinissant au centre du jeton un logement 
pour I'identifiant eiectronique, les deux demi-disques 6tant solidaris6s par I'injection 
par la tranche d'un joint en mature plastique. Cette technique qui permet selon 
certaines variantes d'obtenir des jetons d identifiant Sledronique & tranche bicolore 
20 avec seulement deux injections de matter© plastique ne rdsout pas la question de la 
reduction de I'dpaisseur du jeton pour des jetons de casino de diamfetre compris entre 
39 et 50 mm et n'est pas vraiment adaptte a la fabrication de jetons & tranche 
bicolore pr£sentant des bandes color^es perpendiculaires £ la tranche (parall&les b 
I'axedu jeton). 

25 

^invention a pour but de proposer des jetons £ dispositif d'identification eiectronique 
sans contact, notamment des jetons de casinos, en forme g£n6rale de disque dont le 
corps obtenu par injection de mati&re plastique pr£sente une structure de fabrication 
simplifies permettant une implantation facilitee de I'identifiant eiectronique tout en 
30 offrant la protection requise, notamment une structure adaptee a la realisation de 
jetons d'6paisseur reduite et/ou adaptee & la realisation de jetons & tranche 
multicolore. 

A cette fin invention propose un jeton en forme generate de disque, du type & corps 
35 obtenu par multi-injection de mattere plastique comportant au moins : 

- une fime, en forme g6n6rale de disque, du corps du jeton obtenue par une premiere 
injection de mattere plastique comportant une portion centrale d6finissant la partie 
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/ centrale du corps dudct jeton et une portion p6riph6rique d6finissant au moins en 
partie la tranche dudit corps du jeton; et 

- une nappe de recouvrement obtenue par une seconde injection de mature plastique 
pratiquee autour la portion periph6rique de I'dme pour r6aliser avec I'Sme tout ou 
5 presque tout de la partie annulaire p6ripherique et de la tranche du corps du jeton; 
le jeton etant caract6ris6 en ce que PSme du jeton incorpore un insert noy£ £ la 
premiere injection dans la mature plastique de la partie centrale dudit corps et 
comportant un dispositif d'identification a puce dlectronique sans contact. 

10 Ainsi la structure du corps du jeton permet d'obtenir en une seule injection la coque 
de protection du dispositif d'identification eiectronique et au moins une partie de la 
tranche du jeton. II en r€sulte la possibility de r6duire le nombre d'injections de 
mature plastique nfecessaires £ la fabrication du corps, notamment en cas de corps £ 
tranche multicolore et £ bandes de couleurs paralieies & I'axe du jeton, et/ou la 

15 possibility de reduire si n6cessaire l'6paisseur de la portion centrale du jeton et par 
voie de consequence I'epaisseur totale du jeton. De plus le surmoulage de I'insert par 
la premiere injection permet d'obtenir un maintien am6lror6 de celui-ci quasiment sur 
see deux faces completes par comparaison avec le maintien p6ripherique obtenu par 
la structure d6crite dans le brevet EP 0444373 mentionn6 ci -avant. Ce maintien 

20 amdliore interdit toute possibility de remplacement frauduleux de I'insert au risque de 
detruire compietement le jeton et le rendre inutilisabte. Enfin la disposition de I'insert 
& puce eiectronique sans contact en position m£diane dans I'epaisseur de r§me du 
jeton facilite la lecture radiofrdquence sans contact RFID de piles ou de colonnes de 
jetons 

25 

Le jeton selon invention tel que d6fini ci-dessus et/ou dans toutes ses variantes ou 
modes de realisation constrtue un jeton de jeu ou un jeton de casino. 

Avantageusement selon une premiere variante de realisation du jeton de invention 
30 I'ftme definit en premiere injection au moins en partie la partie annulaire periph6rique 
du jeton. Ceci permet d'obtenir sur la tranche et sur les faces du jeton des motifs 
d'injection dans la masse du corps du jeton et notamment s'&endant sur toute la 
hauteur de la tranche. 

35 Selon une autre variante du jeton selon ('invention, I'dme d6finit en premiere injection 
au moins en partie la partie annulaire p£riph£rique du jeton et la tranche du jeton par 
des projections radiates p6riph6riques, groupies ou non, de preference equi- 
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r£parties circonferenciellement et s'etendant de part et d'autre dudit corps et 
axialement sur la tranche, Cette variante est tr6s interessante pour rSaliser des jetons 
£ tranche porteuse d'un code de couleurs. En particulier selon encore une autre 
variante, la nappe de recouvrement d£finit avec l'§me la partie annulaire p6riph$rique 
5 et la tranche du corps du jeton £ I'exception de logements pourvu d'inclusions de 
tranche en mattere plastique injectee obtenues par au moins une injection 
comptementaire. 

Selon une autre variante du jeton selon I'invention, la zone p6riph6rique de la portion 
10 centrale de rame comporte une plurality d'ouvertures et dans lesquelles se projettent 
dee portions de I'insert comportant ledrt dispositif d'ident'rfication £ puce Glectronique. 
Cette disposition permet de laisser des passages pour des projections assoctees aux 
des deux demi-coquilles du moule d'injection d6finissant I'Sme et destinies a 
positionner et maintenir I'identrftant 6lectronique pendant I'injectfon de rame. 
15 Avantageusement rame comporte au moins trois ouvertures 6qui-r£parties 
circonterenciellement A la p6riph6rie de la portion centrale de rame. Tout aussi 
avantageusement lesdites portions de I'insert se projetant au travers des ouvertures 
de rame sont suffisamment r6sistantes pour permettre le maintien en place de I'insert 
pendant I'injection de I'Sme du corps du jeton. De fagon optionnelle le centre de la 
20 partie centrale de rame comporte sur au moins une de ses faces au moins un 
Svidement facial. Cet 6videmment facial axial permet d'6viter la deformation et/ou la 
deterioration de I'insert a identifiant eiectronique pendant rinjection de rame, 
notamment de soutenir avec un faible jeu le centre du dispositif d'identification 
eiectronique porteur du circuit eiectronique sans risque de pincement de ce dernier. 

25 

Afin de faciliter rinjection de la nappe de recouvrement et son ancrage sur rame la 
partie interne de la portion annulaire p6riph6rique de rame comporte une gorge 
circulaire dans laquelle sont pr$vus des passages traversants de preference 6qui- 
^partis circonf6renciellement. Avantageusement les ouvertures et/ou le ou les 
30 6ventue!s 6videments faciaux et/ou les passages traversants sont remplis de mattere 
plastique par ladite seconde injection. 

Selon encore une autre variante du jeton selon I'invention, celui comporte sur chaque 
face une cav'rtfe dans laquelle est fixee une etiquette porteuse d'un decor et/ou d'une 
35 marque et/ou d'un hologramme. 
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Le corps du jeton selon I'invention peut Stre r£alis6 en utilisant dels matidres 
plastiques colordes, de couleurs differentes ou non r obtenues d partir d'au molns un 
polymare do base choisi parmi les suivants: 

- le polymdthacrylate de mdthyle (PMMA); 
5 - I'acrylonitrile-butadfene-styrSne (ABS); 

- (as polyamides et leurs copolymdres; 

- le polyac6tal et les copolymfcres d*ac6tal (POM/polyoxym6thyl$ne); 

- le polysulfure de phdnyldne (PPS) 

- les poly(alkyl6nes terephtalate), notamment le polybutyfene t6rephtalate (PBT); 
10 - les polyur&hannes thermoplastiques (PUR); 

- les polymfcres vinyliques, polychlorure de vinyle (PVC); 

- les polyotefines, notamment les polytthylfcnes (PE) et ies polypropytenes. 

Uinvention conceme 6galement un proc6d6 de fabrication d'un corps d'un jeton selon 
15 Tinvention ddfini ci-avant dans toutes les variantes et comportant au moins les 
operations suivantes ; 

- mise en place dans un premier moule d'injection, dont les deux demi-coquilles 
d6finissent une premiere empreinte correspondant a rame, en forme g£n£rale de 
disque, du corps du jeton, d'un insert comportant un dispositif d'identrfication a puce 

20 Slectronlque sans contact ; 

- maintien dudit insert au centre de la premiere empreinte par pincement axial entre 
les deux demi-coquilles du premier moule ; 

- injection de Tame du jeton ; 

- mise en place de I'Sme du jeton dans un second moule d'injection, dont les deux 
25 demi-coquilles ddfinissent une seconde empreinte correspondant d la totality ou a la 

quasi-total itG du corps du jeton ; 

- maintien de ladite Sme au centre de la seconde empreinte par pincement axial entre 
les deux demi-coquilles du second moule de la portion centrale de I'dme ; 

- injection de la nappe de recouvrement; 

30 - injection(s) comptementaire(s) Sventuelles dlndusions de tranche pour computer le 
corps du jeton si n6cessaire ; 

- et optionnellement d6tourage du corps de jeton pour parfaire la tranche du jeton. 
Avantageusement le pincement axial de la premi&re injection et/ou le pincement axial 
de la seconde injection est rdalisd au niveau de la zone p6riph6rique de la partie 

35 centrale de I'dme du jeton. 
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Selon autre mode de realisation du jeton selon I'invention, notamment d'un jeton de 
jeu ou de casino, le jeton en forme g6n6rale de disque est caract£ris6 en ce qu'il 
comporte un corps obtenu par une seule injection de mature plastique incorporant un 
Insert noy6 lors de Nnjection dans la mati&re plastique de la partie centrale dudit 

5 corps et comportant un dispositif d'identification £ puce 6lectronique sans contact, en 
ce que la p£riph£rie de la partie centrale de corps comporte une plurality d'ouvertures 
et dans lesquelles se projettent des portions de I'insert comportant ledrt dispositif 
d'identification £ puce 6lectronique et en ce que lesdltes portions de I'insert se 
projetant au travers desdites ouvertures sont suffisamment r6sistantes pour 

10 permettre le maintien en place de I'insert pendant rejection du corps du jeton. 
Avantageusement la partie centrale du corps du jeton comporte sur chaque face une 
cavitd dans laquelle est dispos£e et fix6e une Etiquette porteuse d'un ddcor et/ou 
d'une marque et/ou d'un hologramme, les ouvertures 6tant optionnellement 
pr^alablement bouchfces, par exemple par de la r6sine 6poxy . 

15 

L'invention concerne Sgalement un jeton en forme de disque, notamment un jeton de 
jeu ou un jeton de casino, comportant un corps obtenu par injection de mattere 
plastique et pr6sentant un diamdtre sup6rieur ou 6gal a 39mm et dont I'^paisseur 
maximale ne d§passe pas 3,3 mm, I'dpaisseur de la partie centrale du corps 6tant de 
20 I'ordre de 2,5 mm. 

D'autres buts, caractfcristiques et avantages de la pr6sente invention apparaltront £ la 
lecture de la description qui va suivre de deux modes de realisation pr6f6rentiels de 
I'invention donnds a titre d'exemple non limitatif, en reference aux dessins ci-joints 
25 dans lesquels : 

- les figures 1 a et 1 b represented respectivement une vue schSmatique de face et 
une vue de profil montrant la tranche, d'un jeton de jeu selon un premier mode 
de realisation de I'invention obtenu par deux injections de mati&re plastique 
color6e ; 

30 - la figure 2 reprSsente une vue schSmatique de face de I'Sme du jeton illustr£ aux 
les figures 1a et 1b telle qu'obtenue par la premiere injection ; 
la figure 3 reprSsente une vue sch6matique en coupe diamdtrale selon la ligne 
AA de I'Sme du jeton illustr6 aux figures 1a et 1b montr$e dans le moule de la 
premiere Injection; 

35 * la figure 4 repr6sente une vue sch6matique de face du corps du jeton illustrS aux 
figures 1a et lb telle qu'obtenu par la seconde injection avant la pose des 
etiquettes faciales ; 
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la figure 5 represents una vue $ch6matique de face d'un jeton de jeu selon un 
second mode de realisation de invention obtenu par une injection de mature 
plastique color6e; et 

la figure 6 reprdsente une vue schematique de face du corps du jeton illustre d la 
5 figure 5. 

Selon un premier mode de realisation de ('invention le jeton de jeu multi-injecte 10 en 
forme de disque en matures plastiques color6es, illustre aux figures 1a et 1b, 
pr6sente un corps 12 constitue d'une Sme 14 porteuse d'un insert comportant un 

10 dispositif d'identification £ puce 6lectronique sans contact (voir les figures 2 et 3) et 
obtenue par une premiere injection de mature plastique d'une premiere couleur 
(representee schematiquement en pointilie pour faciliter la comprehension des figures 
1a-1b et 4) et recouverte sur sa.partie p6ripherique par une nappe de recouvrement 
16 obtenue par une seconde injection en matiere plastique de couleur differente, 

15 I'Sme 14 portant en p6riph6rie des projections 18 A extension radiale et/ou laterale 
qui apparaissent par affleurement en surface de la nappe de recouvrement 16 sur les 
faces 11 et 13 et sur la tranche 20 du jeton. En I'espece les trois projections 18 sont 
parables d I'axe du jeton 10 (perpendicufaires £ la tranche 20 de fa$on £ r6aliser un 
motif bicolore de cinq barres de couleur. II est ainsi possible de r6aliser, pris dans la 

20 masse du corps du jeton pour r6sister aux falsifications, des decors colons de faces 
et/ou de tranche susceptibles notamment d'etre distinguer visuellement et d'associer 
£ ces decors ou motifs de barres de couleur une codification des jetons en fonction 
par example de leur valeur. D'une fa$on classique ces motifs de sont r£p£t£s (par 
exemple 6 ou 8 fois) et 6qui-repartis circonf6renciellement notamment sur la tranche 

25 20 pour permettre ^Identification visuelle ou optique du jeton quelle que solt 
rorientation du jeton. 

Le jeton est complete par la fixation dans la cavite centrale 15 de faible profondeur 
prevue sur chaque face 11 et 13 d'une etiquette 22 porteuse d'un decor D (par 
30 exemple imprime ou serigraphi6) et/ou d'une marque et/ou d'un hologramme. 

Bien entendu, ('invention n'est pas Iimit6e & des motifs de tranche sous forme de 
barres perpendiculaires d la tranche, ni k des motifs de barres de couleur & trois 
projections 18 (des variantes de jetons selon Invention comportent des motifs £ 1 a 4 
35 projections). L'invention n'est pas non plus limitee d des jetons bicolores mais 
concerns egalement des jetons d 3, 4 injections et plus dans lesquels au moins une 
injection additionnelle d'une rnati£re plastique de couleur distinde de cedes des 
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injections pr6c6dentes est r6alis6e directement dans des logements 19 (visibles £ fa 
figure 2) dtfinis par les espaces en creux entre les projections 18. 

Telle qu'illustr6e sur les figures 2 et 3, I'fime 14 presents una forme gdndrale de 

5 disque et comporte une portion centrale 24 dSfinissant la partie centrale du jeton et 
dans laquelle est noy$ un insert circulaire 26 (montr6 en coupe sur la figure 3) 
comportant le dispositif ^Identification & puce 6lectronique sans contact 27 (ou 
identifiant 6lectronique) principalement constitu6 d'un circuit 6lectronique 28 £ 
6metteur-r6cepteur et d'une antenne circulaire bobinSe 30 dispos6e autour du circuit 

10 28. Le dispositif ^identification Slectronlque 27 y comprls I'6metteur-r6cepteur et 
I'antenne p$riphdrique est plac6 entre deux films de protection minces et rgsistants 
soud6s en p6riph6rie, pour former une enveloppe rigide ou semkigide, ['ensemble de 
Tinsert 26 se prfcsentant sous la forme d'une pastille mince d'une 6paisseur 
maximale de I'ordre d'un millimetre et de diam&re de i'ordre de 25 mm. Autour de la 

15 portion centrale 24 est pr6vue la portion annulaire p6riph6rique 31 de I'Sme 14 
porteuse des projections 18. La partie interne de la portion 31 comporte sur chaque 
face du jeton une gorge circulaire 32 dans laquelle ddbouchent des passages 
traversants 34 6quk6partis circonferenciellement, ces passages 36 ayant pour but 
I'dcoulement de mattere plastique lors de la seconde injection et de parfaire I'ancrage 

20 de la nappe de recouvrement 1 6. 

D'une fason g6n6rale, le dispositif d'identification dlectronique 27 comporte un circuit 
6lectronique 28 incorporant une m6moire PROM portant des informations concemant 
le jeton et/ou la personne ou I'bbjet associde au jeton, par exemple un code 

25 d'identification fixe numdrique ou alphanumSrique de 64 bits (comportant un ou 
plusieurs champs tels que: le num&ro de sdrie, {'identification d'un produit, d'un lot ou 
d'un lieu, une valeur numSrique assoctee au jeton, etc.), et un 6metteur-r6cepteur 
radloftequence RFID 28 A antenne circulaire p6riph6rique adapts pour Stre aliments 
par couplage inductif £ partir des ondes modules d'un poste de lecture (non 

30 represent*). Dans la pratique, I'Smetteur-rGcepteur est susceptible d f 6changer sans 
contact par ondes modul6es des donnfces avec un poste da lecture plac6 d distance 
(d titre d'exemple non limitatif entre 15 cm et 2 m) r la frequence de travail se situant 
entre 10 kHz et 20 MHz, Le dispositif 6lectronique & mfrnoire permet par exemple de 
lutter contre les vols et/ou de faciliter la gestion et Pinventaire d'un lot d'objets dans 

35 une espace d6fini (aires de stockage, entrepots, magasins). Bien entendu sans sortir 
du cadre de Invention, le dispositif d'identifiant dlectronique 27 & m6moire de type 
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non reprogrammable (lecture seule) peut Stre remplac6 par un dispositif 
reprogrammable A code 6volutrf avec possibility de lecture et Venture en mfemoire. 

II est 3 noter que I'invention n'est pas limitee £ ce type de protection £ film mince pour 
5 identrfiant 6lectronique mais conceme 6galement l 5 int6gratlon de tout identiflant 
eledronique dans une enceinte de protection pour autant que son &paisseur soit 
compatible avec I'Gpaisseur finale d6sir6e pour le jeton, notamment des identifiants 
6lectroniques noy6s dans une pastille de r6sine durcie notamment de type 6poxy 
et/ou rapportes sur une plaque mince en materiau composite. 

10 

La p6riph6rie de la portion centrale 24 de TSme 14 comporte six ouvertures Squi- 
rSparties 36 dans lesquelles se projettent des portions de la p6riph6rie de I'insert 26. 
Ces ouvertures 36 (pr6sentant en I'esp^ce la forme de cr6neaux & titre d'exemple 
non limitatif) ont pour but de permettrent le pincement de la p6riph6rie de I'insert 26 

15 par des projections 40 pr6vues en vis £ vis sur les faces internes des deux demi- 
coquilles 41, 43 du moule de la premiere injection 42, ce dernier comportant au 
niveau du plan de joint median au moins un orifice d'injection 44 en face de la tranche 
20 du jeton. Le positionnement axial de I'insert dans le moule 42 est tel que I'insert 26 
se trouve sensiblement en position m&Jiane au niveau du plan de joint. On notera 

20 que le pincement peut 6tre obtenu par des projections 40 ou doigts fixes (telles 
qu'illustrSes sur la figure 3) et/ou des projections ou doigts mobiles dans rune ou les 
deux demi-coquilles. 

De plus le centre de la portion centrale 24 de Pime comporte sur chaque face un 
25 Gvidement facial 46. Ces 6videments 46 correspondent i deux projections en vis d vis 
47 6galement pr6vues sur les faces internes des demi-coquilles 41 et 43 pour servir 
de butee d'appui (avec un faible jeu de ddbattement) pour I'insert 26 a identifiant 
6lectronique pendant rejection de I'Sme et 6viter la deformation et/ou la d6t6rioration 
de I'insert toutefois sans risque d'6crasement du circuit electronique. Un canal de 
30 surface 48 est pr6vu sur chaque face du jeton (de fagon optionnelle) entre chaque 
6videmment 46 et la gorge 32 correspondante. 

Sans sortir du cadre de Invention, la localisation des ouvertures 36, situ6e de 
pr$f6rence en pdriph6rie de I'Sme, peut Stre d6plac6e sur la partie centrale de I'Sme 
35 en prenant soin d'assurer le maintien sans d6formation de I'insert et d'6viter de 
d&6riorer le circuit 28 et la bobine de I'antenne. 
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La figure 4 montre le corps du jeton 12 ctefini en totality ou en quasi-totalite au terme 
de la seconde injection par laquelle tout ou presque tout des faces 11 et 13 
(notamment la partie p6riph6rique 17 du corps du jeton) et de la tranche 20 du jeton 
sont dtfinies au moins pour i'essontiel, la portion annulaire p6riph6rique 31 de I'dme 

5 14 etant recouverte de la nappe 16 & I'exception des projections 18 (et de fa?on 
optionnelle A I'exception des logements 19 Inter-projections en cas d'injection(s) 
compl6mentaire(s) ult6rieure(s) de barres de couleur additionnelle(s)), la nappe de la 
seconde injection 16 se poursuivant pour remplir les gorges 32, les ouvertures 36, 
les passages traversants 34, et dventuellement les 6videments 46 et les canaux 48, 

10 et venir en affleurement avec la portion centrals 24 de Tdme 14 pour d^finir sur 
chaque face une cavlt6 circulate centrale de faible profondeur 15 (de I'ordre de 0,5 
mm) servant de logement & P6tiquette en mattere plastique d6cor6e 22 fix&e au jeton 
(comme repr6sent6e en tirets sur la figure 1b). 

15 Sans caractere limitatif les jetons selon invention se pr6sentent sous la forme dun 
disque en g6n6ral de diamttre compris entre 39 et 50 mm avec une 6paisseur de 
fordre de 3,3 mm. La tranche du jeton peut fitre chanfrein6e avec bords adoucis ou 
sirnplement & proftl droit notamment si Ton souhaite pouvoir faire de la lecture optique 
d partir de la tranche des jetons. Si nScessaire le profil chanfreind ou droit est termini 

20 par d6tourage a la meule ou au tour. 

En ce qui concerne les materiaux plastiques utilises pour rinjection des jetons 
fabriqu&s dans le cadre de la mise en oeuvre de I'invention, notamment pour le jeton 
de jeu 10, ceux-ci sont obtenus d partir d'un polymfcre de base convenablement 
25 charge (notamment en poids et matferes colortes) et choisi parmi les suivants: 

- le polymSthacryiate de m&hyle (PMMA); 
• Pacrylonitrile-butadi6ne-styr6ne (ABS); 

- les polyamides et leurs copoiym^res; 

- le polyac6tal et tes copolymdres d'acfetal (POM/polyoxym6thyl6ne); 
30 - le polysulfure de phSnylfcne (PPS) 

- les poly(alkyl£nes terephtalate), notamment le polybutyldne terephtalate (PBT); 

- les polyur&hannes thermoplastiques (PUR); 

- les polymfcres vinyliques, polychlorure de vinyle (PVC); 

- les polyotefines. notamment les polydthyldnes (PE) et les polypropytenes. 

35 

A titre d'exemple non limitatif, on utilise un polyamide 6.6 charg6 en poids de poudre 
de baryte ou de sulfate de baryum (jusqu^ environ 60% en poids). L'injection est 



DB4593J>CTDEMJ) 



Fax en is par : 33 1 45 61 91 98 



CABINET JP COLAS 



21/88/86 14:13 Pg: 15/55 



12 

r6alis6e entre 800 et 1400 bars avec une temperature d'injection de 280/300°C et 
une temperature de moule d'environ 50°C. 

Bien entendu les compositions peuvent varier notamment par des charges 
5 incorporees dans les materiaux utilises pour les diverses injections: par exemple en 
charges ponderales (baryte, poudres metalliques, oxyde de zinc, etc.) et en charges 
en colorants (oxyde de zinc, etc.) pour obtenir la teinte de couleur choisie pour 
chaque injection. 

10 ^invention concerne 6ga1ement un proc6d6 de fabrication d'un corps 12 d'un jeton 
selon invention defini ci-avant dans toutes les variantes et comportant au moins les 
operations suivantes : 

- mise en place dans un premier moule d'injection 42, dont les deux demi-coquilles 
41,43 dtfinissent une premiere empreinte correspondant d I'dme 14, en forme 

15 generate de disque, du corps du jeton, d'un insert 26 comportant un dispositif 
d'identification & puce eiectronique sans contact 27 ; 

- maintien dudit insert 26 au centre de la premiere empreinte par pincement entre des 
projections axiales 40 pr6vues sur les deux demi-coquilles du premier moule ; 

- injection de I'Sme 14 du jeton ; 

20 - mise en place de I'dme 14 du jeton dans un second moule d'injection, dont les deux 
demi-coquilles definissent une seconde empreinte correspondant a la totalite ou £ la 
quasi-totalite du corps 12 du jeton ; 

- maintien de ladite dme au centre de la seconde empreinte par pincement axial entre 
les deux demi-coquilles du second moule de la portion centrale de I'ame (de 

25 preference au niveau des portions 39 de la zone p6riph§rique de la partie centrale 24 
de I'dme entre les ouvertures en creneaux 36 pour ne pas deteriorer I'insert 26 et/ou 
lidentiflant eiectronique 27) ; 

- injection de la nappe de recouvrement 16; 

- injection(s) compiementaire(s) 6ventuelles d'inclusions de tranche pour completer le 
30 corps du jeton si necessaire ; 

- et optionnellement d6tourage eventual du corps 12 de jeton pour parfaire la tranche 
20 du jeton. 

Selon un second mode de realisation de Pinventlon, le jeton de jeu 50 en forme de 
35 disque en mattere plastique (decrit en reference aux figures 5 et 6) pr£sente un corps 
52 porteur d'un insert 66 comportant un dispositif ^identification £ puce eiectronique 
sans contact (identique d celui decrit sous la reference 26 en relation aux figures 2 et 
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3) et obtenu par une seule injection de mati&re plastique. Le corps 52 du jeton 50 
comporte sur chaque face une cavit6 centrale 55 de faible profondeur et de grand 
diam&re (analogue £ la cavit6 15) destin§e d recevoir une etiquette 62 pourvue d'un 
d£cor D (analogue £ I'Gtiquette 22), 

5 

Comme illustrG d la figure 6, la partie p6riph6rique de la partle centrale 64 du corps 
52 comporte six ouvertures 76 6qui-r6partiea circonterenciellement (analogues aux 
ouvertures 36) dans lesquelles se projettent des portions de la p6riph6rie de ('insert 
66 et sur chaque face un 6videmment axial 86 (analogue 3 I'fevidemment 46), les 
10 faces internes des demi-coquiltes du moule (non repr6sent6) correspondant au corps 
52 prfesentent diverses projections correspondantes (analogues et rempllssant les 
mSme fonctions de maintien et de protection de Pinsert 66 que les projections 40 et 
47 pour Hnsert 26). 

15 Le proc6d6 de fabrication du jeton 50 comporte I'injection du corps 52 avec insertion 
de Tinsert 66 3 identifiant 6lectronique sans contact selon des operations analogues 
b celles d6crites ci-avant pour Unjection de I'Sme 14, le rebouchage des ouvertures 
76 et 6ventuel1ement des cavites 55, par exemple avec de la rdsine €poxy, la mise 
place et la fixation des 6tiquettes 62, et Sventuellement un d6tourage 6ventuel du 

20 corps 52 du jeton. La mature plastique utilis6e pour le jeton 50 peut 6tre choisie dans 
la llste donn6e ci-avant en r6f6rence au jeton 10. 

Bien entendu ('invention n'est pas limitee aux jetons de jeu ou jetons de casino mais 
concerne 6galement tous les types de jeton en forme de disque £ corps en mature 
25 plastique injectte integrant un identifiant 6lectronique t tels que, sans caractere 
limitatif, les jetons de parking, les jetons de paiement et les contremarques et les 
badges d'identification des biens ou des personnes. 
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REVENPICAT1QN9 

1. Jeton (10) en forme g6n6rale de disque, du type £ corps (12) obtenu par multi- 
injection de mati&re plastique comportant au moins : 

5 - une 3me (14), en forme g£n€rale de disque, du corps du jeton obtenue par una 
premiere injection de mattere plastique comportant une portion centrale (24) 
ddfinissant la partie centrale du corps dudit jeton et une portion p§riph6rique (31) 
dtfinissant au moins en partie la tranche (20) dudit corps du jeton; et 
- une nappe de recouvrement (16) obtenue par une seconde injection de mature 

10 plastique pratiqu6e autour la portion p6riph6rique (31) de Tame (14) pour r6aliser 
avec r§me tout ou presque tout de la tranche (20) et de la partie annulaire 
p6riph6rique (17) du corps (12) du jeton; 

le jeton 6tant caract6ris6 en ce que l'Sme (14) du jeton incorpore un insert (26) noy6 
& la premiere injection dans la matidre plastique de la partie centrale dudit corps et 
15 comportant un dispositif d'identification d puce 6lectronique sans contact (27). 

2. Jeton (10) selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que I'Sme (14) ddfinit en 
premfere injection au moins en partie la partie annulaire p6riph6rfque (17) du corps 
(12) du jeton. 

20 

3. Jeton (10) salon la revendication 2, caract6ris6 en ce que Time (14) d6finit en 
premiere injection au moins en partie la partie annulaire p6riph6rique (17) du jeton et 
la tranche (20) du jeton par des projections radiates p6riph6riques (18), groupies ou 
non, de preference 6qui-r6parties circonferenciellement et s'dtendant de part et 

25 d'autre dudit corps (12) et axialement sur la tranche (20). 

4. Jeton (10) selon Tune des revendications 1 a 3 t caract6ris6 en ce que ladrte nappe 
de recouvrement (16) ddfinit avec rime la partie annulaire pdriphdrique et la tranche 
du corps du jeton d Pexception de logements (19) pourvus d'inclusions de tranche en 

30 mature plastique injectee obtenues par au moins une injection comptementaire. 

5. Jeton (10) selon Tune de revendications pr£c€dentes, caract£ris£ en ce que la 
zone p€riph&rique de la portion centrale de I'&me comporte une plurality d'ouvertures 
(36) dans lesquelles se projettent des portions de ('insert (26) comportant ledit 

35 dispositif d'identification £ puce 6iectronique (27). 
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6. Jeton (10) selon la revendicatton 5, caract6ris6 en ce que I'Sme (14) comporte au 
moins trois ouvertures (36) 6qui-r§parties circonferenciellement d la p6riph6rie de la 
portion centrale (24) de I'Sme. 

5 7. Jeton (10) selon I'une des revendications 5 et 6, caracteris6 en ce que tesdites 
portions de I'insert (26) se projetant au travers des ouvertures (36) de I'dme (14) sont 
suffisamment rfesistantes pour permettre le maintien en place de linsert (26) pendant 
Nnjection de la I'ime du corps du jeton. 

10 8. Jeton (10) selon I'une des revendications 5*7, caracteris* en ce que le centre de 
la parte centrale (24) de I'&me comporte sur au moins une de ses faces au moins un 
6videment facial (46). 

9. Jeton (10) selon Tune des revendications 5 d 8, caracteris§ en ce que la parte 
15 interne de ladite portion annulaire p6riph6rique de r&me (14) comporte une gorge 

(22) circulaire dans laquelle sont prSvus des passages traversants (34) de 
preference gqui-rdpartis circonfarenciellement. 

10. Jeton (10) selon Tune des revendications 5 & 9, caract6ris£ en ce que lesdites 
20 ouvertures (36) et/ou le ou les dventuels 6videments faciaux (46) et/ou lesdits 

passages traversants (34) sont remplis de mature plastique par ladite seconde 
injection. 

11. Jeton (10) selon I'une des revendications pr£c£dentes, caract£ris£ en ce que le 
25 corps (12) du jeton comporte sur chaque face une cavitS (15) dans laquelle est fixee 

une etiquette (22) porteuse d'un d6cor et/ou d'une marque et/ou d'un hologramme. 

12. Jeton (10) selon I'une des revendications pr6c£dentes, caract§ris6 en ce qu'il est 
obtenu par des injections de matures plastiques de couleurs differentes. 

30 

13. Proc&te de fabrication d'un corps (12) de jeton (10) selon I'une des 
revendications pr£c£dentes, comportant au moins les operations suh/antes : 

- mise en place dans un premier moule d'injection (42), dont les deux demi-coquilles 
(41,43) dSfinissent une premifcre empreinte correspondent £ I'Sme (14), en forme 
35 g6n6rale de disque, du corps du jeton, d'un insert (26) comportant un dispositrf 
d'identificatlon A puce Slectronique sans contact (27) ; 
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- maintien dudit insert (26) au centre de la premiere empreinte par pincement axial 
entre les deux demi-coquilles (41, 43) du premier moule ; 

• injection de I'Sme (14) du jeton ; 

- mise en place de I'dme (14) du jeton dans un second moule d'injection, dont les 
5 deux demi-coquilles d^finissent une seconde empreinte correspondant & la totality ou 

a la quasi-totalK6 du corps (12) du jeton ; 

- maintien de ladrte Sme (14) au centre de la seconde empreinte par pincement axial 
entre les deux demi-coquilles du second moule de la portion centrale (24) de I'dme ; 

- injection de la nappe de recouvrement (16); 

10 - injection(s) compl6mentaire(s) 6ventuelles d'inctusions de tranche pour computer le 
corps du jeton si n6cessaire ; 

- et optionnellement d6tourage 6ventuel du corps (12) de jeton pour parfaire la 
tranche (20) du jeton. 

15 14. Proc6d$ de fabrication selon la revendication 13, caract6ris6 en ce que le 
pincement axial de la premiere injection et/ou le pincement axial de la seconde 
injection est r6alis6 au niveau de la zone p6riph6rique de la partie centrale (24) de 
l'§me(14)du jeton. 

20 15. Jeton (50) en forme g6n6rale de disque caracterisS : 

- en ce qu'il comporte un corps (52) obtenu par une seule injection de matfere 
plastique incorporant un insert noyd (66) lors de rejection dans la mati&re plastique 
de la partie centrale (64) dudit corps et comportant un dispositif ^identification d puce 
Slectronique sans contact ; 

25 - en ce que la p6riph6rie de la partie centrale (64) de corps comporte une plurality 
d'ouvertures (76) et dans lesquelles se projettent des portions de I'insert (66) 
comportant ledit dispositif ^'identification d puce 6lectronique ; et 

- en ce que lesdites portions de rinsert (66) se projetant au travers desdites 
ouvertures sont suffisamment r6sistantes pour permettre le maintien en place de 

30 Tinsert (66) pendant ['injection du corps du jeton. 

16. Jeton (50) selon la revendication 15, caract6ris6 en ce que la partie centrale (64) 
du corps du jeton comporte sur chaque face une cavity (55) dans laquelle est 
dispose et fixde une Etiquette (62) porteuse d'un d6cor et/ou d'une marque et/ou 
35 d'un hologramme. 
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17. Jeton (10, 50) selon Tune des revendications 1 ft 12 , 15 et 16 utilisant des 
matures plastiques colorftes obtenues ft partir d'au moins un polymftre de base 
choisi parmi les suivants: 

- ie polymftthacrylate de mftthyle (PMMA); 
5 - racrylonitrile-butadiftne-styrftne (ABS); 

- les polyamides et leurs copolymftres; 

- Ie polyacfttal et les copolymftres d'acfttal (POM/polyoxymftthylftne); 

- Ie polysulfure de phftnylftne (PPS) 

- les poly(alkylftnes tftrephtalate), notamment Ie polybutylftne tftrephtalate (PBT); 
10 - les polyurftthannes thermoplastiques (PUR); 

- les polymftres vinyliques, polychlorure de vinyle (PVC); 

- les polyolftfines, notamment les polyftthylftnes (PE) et les polypropylftnes. 

18, Jeton (10, 50) selon Tune des revendications 1 ft 12 et 15 ft 17, en forme 
15 gftnftrale de disque caractftrisft en ce qu'il comporte un corps (12, 52) obtenu par 

injection de matiftre plastique et prftsentant un diamfttre supftrieur ou ftgal ft 39 mm et 
dont Pftpaisseur maximale est ne dftpasse pas 3,3 mm, I'ftpaisseur de la partie 
centrale (24, 64) du corps fttant de rordre de 2,5 mm. 

20 19. Jeton (10, 50) selon Tune des revendications 1 ft 12 et 15 ft 18, caractftrisft en ce 
qu'il constitue un jeton de jeu ou un jeton de casino. 



25 
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TITRE: JETON A PUCE ELECTRONIQUE ET SON PROCEDE DE 
FABRICATION 



ABREGE 

Le jeton, en forme gdngrale de disque, du type d corps obtenu par multi-injection 
de mature plastique comporte une dme 14 obtenue par une premfere injection de 
mature plastique comportant une portion centrale 24 dtfinissant la partie centrale 
du corps dudit jeton et une portion p6riph6rique 31 d6finissant, par des projections 
radiales 18, au moins en partie la tranche du corps du jeton. Udme 14 incorpore 
un insert 26, comportant un dispositif ^identification & puce Glectronique sans 
contact 27, noyG & la premiere injection dans la portion centrale 24 et maintenu £ 
sa p6riph6rie par des projections ou des doigts solidaires du moule d'injection et 
dGfinissant dans Tdme des ouvertures 36. Le corps de jeton comporte une nappe 
de recouvrement obtenue par une seconde injection de matifcre plastique 
pratiquie autour la portion p6riph6rique 31 de I'Sme 14 pour r^aliser avec rime 
toute la tranche et ia partie annulaire p6riph6rique du corps du jeton. Une Etiquette 
d6cor£e est fix6e sur chaque face du jeton. 

Le jeton peut fetre utllisd comme jeton de jeu ou jeton de casino. 



Figure abr6g6 : 2 
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Fig. 1b 
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Fig. 3 
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Fig. 4 
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Fig. 6 



